ROBERT BOSCH PRODUKTIE N.V.

BOSCH

DRUCKGIERFORM - DATENBLATT
DAatum & wuvrrenennnnnnn.
AUSStEller @ .uvvuerrnernnn...
AUFETAgS—NE ©
Lieferant :
TeilebezeiChnung :

Typ—-Teile-Nr. (Zeichn.-Nr.)

RBBE Werkzeug-Nr.

GieBwerkstoff : AL e / Sonder-Leg. ........
7
DruckgieBmaschine : TYD & eeeeeennnn / Zuhaltekraft : ..... To
Warmkammer / Kaltkammer
DruckgieRform RBBE-WKZ NI. I ittt inininenenenn.
Fachzahl : .....
Anzahl Schieber pro Nest : .....
/A Komplett neu / Wechseleinsatz flir Wkz-Nr :............
H Formabmessungen (mit Schieber)
5 mm
K, B @ ... mm
+—> D
A D : ..., mm
Formengewicht : ca. ............ kg
Werkstoff-Nr : .. ... ...,
Sprengfldche : ..... ... .. cm?
SchufRgewicht, kompl. : ........ kg
Lebensdauer ca. = ....i.iiii.... Schuf
GieRsystem SchuBkolben @ : ........ -Lidnge = ........ mm
Taktzeit : ... ...
Fillbichse durchgehend [:] geteilt [:]
GiebBposition zentral [:] —unten [:] —oben [:]
Abstand vom Maschinenmittelpunkt ....... mm
B.T.W. 407.251.926 H.R.L. 48.253 FOR/PUR/99/004.02

en BOSCH zijn ingeschreven warenmerken van Robert Bosch GmbH - Stuttgart — Duitsland




BOSCH

Schieberantrieb Hydr. -Kernzug Schrédgstift

Schragflédchenhebel [:] Sonst.:.....oia..
Kernziige Hydr. -Zylinder mit Form Fest verbunden / integriert E;]

Bendtigte Kernzug- Wechselzylinder

Anzahl T Stck
Zugraft I To

Hub R mm

Befestigungsart : .........

Anschlull der Hydr. —-Schldauche : Schnellkupplung
Schraubverbindung Gewinde : ............

Elektr. Positionsabfrage an Kernzugzylinder[:]

Elektr. Positionsabfrage an DruckgieBRform vorhanden[:]

Auswerfersystem
Zentralauswerfer Kuplungsort ........ l
Auswerferstangen, Lose [:]
O = .. ..., mm
L= ......... mm
Auswerferstangen, verschraubt [:] D= ... .. mm
I Gew.M .....
Auswerferweg : ........ mm _T__ ‘ T
<+—>
L = ....... mm 1= ...... mm
DruckgieRform spannen
<:::> Feste Halfte <:::>
A |
¢ | Position
Bewegl.—
Halfte : ; oben
h = ...} mn / \
S sentral
: : unten
\ 4 [




BOSCH

EingieBteile
Keine [:] Jja [:] Zelchnung—Nr. @ ...ttt it eeeeennnnn

DruckgieRform temperieren

Heiz-Kihlplan vorhanden : ja [:] nein [:]
Anheizen / Heizen mit Gasbrenner [:]

Heiz-Kiihlgerdte im Einsatz , Anzahl : .........
Sonstige TemperieruUng @ ......oeevenennnnnnn.

Trennmittel auftragen

Auomat . Sprihgerat [:]

Sprithkessel mit Pistole [:]

Sonstige ...

Trennmittel : Wasserléslich[:] Ol-Basis [:]
GieRdaten

SchuRkolbengeschwinigkeit Phase 1 = ................ m/sec
Schufkolbengeschwinigkeit Phase 2 = ................ m/sec
Anschnittgeschwindigkeit S m/sec
Fillzeit S i sec
Erstarrungszeit R sec

Ges.-Zykluszeit e e e sec
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